Datenblatt

Rheluflex

R%) Rhenoflex

Partner for innovative footwear production

Thermoplastisches elastisches bis festes Vorderkappenmaterial mit hoher Sprungkraft und sehr

guter Formhaltung.

Einseitig klebend, beschichtet mit EVA- Kleber.

Lieferbare Starken:
Rheluflex V 15T
Rheluflex V 25T
Rheluflex V 35T
Rheluflex V 45T
Rheluflex V 55T
Rheluflex V 65T

Einarbeitung:

Spitzenaktivieren:

Hinweis:

Lieferform:
Stanzen:

Scharfen:

Materialdicken:

0.40-0.50 mm
0.45-0.55mm
0.60 - 0.70 mm
0.70-0.80 mm
0.80-0.90 mm
0.95-1.05mm

Bendtigte Temperatur an der Klebefuge zum Kleben: 90 -100°C
BUgeltemperatur: ca. 130 -150°C

Leit: ca. 5- 9 sec.

(Temperatur und Zeit kdbnnen reduziert werden wenn die Kappen
voraktiviert werden)

Temperatur: ca. 130 -150°C
Leit: ca. 5-10 sec.

Alle Angaben sind Erfahrungswerte und mUssen den tatsdchlichen
Gegebenheiten angepasst werden.

Platten, 1.00 x 1.50 m
Diagonal, Stanzhinweis auf den Platten

Wir empfehlen eine geriffelte Stahlwalze und ScharffuB z.B. Fortuna
361 HP.

Hinweis: Die Lagerzeit ist unter normalen Bedingungen unbegrenzt. Wir gewdhrleisten 6 Monate nach Lieferdatum. Bei der Vielzahl
der auf dem Markt befindlichen Materialien ist es nicht mdglich, universelle Produkte zu liefern, die allen Arbeitsvorgdngen, Ar-
beitsmethoden und chemischen Reaktionsmdglichkeiten entsprechen. Bitte prifen Sie daher stets durch entsprechende Versuche
die Vertraglichkeit unserer Rx-Produkte - bei Beachtung der vorschriftsm@Bigen Anwendung- mit den in Inrem Betrieb zum Einsatz
gelangenden Materialien. Wir haften nicht fir Schéden, die infolge Nichtbeachtung unserer Verarbeitungsvorschriften entstehen
oder durch Reaktionen, die auBerhalb unserer EinfluBnahme liegen und dadurch unserer Kontrolle entzogen sind.
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